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1 ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

ПМ.03 Контроль качества сварочных работ 

1.1 Область применения рабочей программы 

Рабочая программа профессионального модуля является частью программы 

подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности 

СПО 22.02.06 Сварочное производство, утвержденной Министерством образования 

и науки РФ № 360 от «21» апреля 2014 г.  

Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в 

дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке 

работников в данной области при наличии среднего (полного) общего образования. 

Опыт работы не требуется. 

Рабочая программа составлена для очной формы обучения.  

 

1.2 Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения 

профессионального модуля: 

 

Базовая часть  

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

освоения профессионального модуля должен: 

 

иметь практический опыт: 

 определения причин, приводящих к образованию дефектов в сварных 

соединениях; 

 обоснованного выбора и использования методов, оборудования, 

аппаратуры и приборов для контроля металлов и сварных соединений; 

 предупреждения, выявления и устранения дефектов сварных соединений 

и изделий для получения качественной продукции; 
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 оформления документации по контролю качества сварки; 

уметь: 

 выбирать метод контроля металлов и сварных соединений, 

руководствуясь условиями работы сварной конструкции, её габаритами и типами 

сварных соединений; 

 производить внешний осмотр, определять наличие основных дефектов; 

 производить измерение основных размеров сварных швов с помощью 

универсальных и специальных инструментов, шаблонов и контрольных 

приспособлений; 

 определять качество сборки и прихватки наружным осмотром и 

обмером; 

 проводить испытания на сплющивание и ударный разрыв образцов из 

сварных швов; 

 выявлять дефекты при металлографическом контроле; 

 использовать методы предупреждения и устранения дефектов сварных 

изделий и конструкций; 

 заполнять документацию по контролю качества сварных соединений; 

знать: 

 способы получения сварных соединений; 

 основные дефекты сварных соединений и причины их возникновения; 

 способы устранения дефектов сварных соединений; 

 способы контроля качества сварочных процессов и сварных соединений; 

 методы неразрушающего контроля сварных соединений; 

 методы контроля с разрушением сварных соединений и конструкций; 

 оборудование для контроля качества сварных соединений; 

 требования, предъявляемые к контролю качества металлов и сварных 

соединений различных конструкций. 
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1.3 Количество часов на освоение программы профессионального модуля 

 

Вид учебной деятельности 

 

Объем часов 

Очная форма 

обучения 

Заочная 

форма 

обучения 

Максимальная учебная нагрузка (всего) 214 Не 

предусмотрено 

Обязательная учебная нагрузка (всего) 95 Не 

предусмотрено 

Курсовой работа/проект Не предусмотрено Не 

предусмотрено 

Учебная практика 36 Не 

предусмотрено 

Производственная практика 36 Не 

предусмотрено 

Самостоятельная работа обучающегося (всего)  47 Не 

предусмотрено 

в том числе:  Не 

предусмотрено 

самостоятельная работа над курсовой работой (проектом) Не предусмотрено Не 

предусмотрено 

Виды самостоятельной работы: 

 Оформление схем, таблиц 

 Оформление рефератов, докладов, презентаций, 

сообщений, конспектов 

 

12 

35 

Не 

предусмотрено 

Промежуточная аттестация в форме Квалификационный экзамен 
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2 РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение 

обучающимися видом профессиональной деятельности Подготовка и 

осуществление технологических процессов изготовления сварных конструкций, в 

том числе профессиональными компетенциями (ПК), указанными в ФГОС по 

специальности 22.02.06 Сварочное производство: 

 

Код Наименование результата обучения 

ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных 

соединениях. 

ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, аппаратуру и 

приборы для контроля металлов и сварных соединений. 

ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений и изделий 

для получения качественной продукции. 

ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки. 

 

В процессе освоения ПМ обучающиеся должны овладеть общими компетенциями 

(ОК): 

Код Наименование результата обучения 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и 

способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и 

качество 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них 

ответственность 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 

личностного развития 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, потребителями 
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3 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.03 Контроль качества сварочных работ 

3.1 Тематический план профессионального модуля  

Коды 
профессиональных 

компетенций 

Наименования 
разделов 

профессионального 
модуля 

Всего 
часов 

 

Объем времени, отведенный на освоение 
междисциплинарного курса (курсов) 

Практика  

Обязательная аудиторная 
учебная нагрузка 

обучающегося 

Самостоятельная 
работа 

обучающегося 

Учебная, 
часов 

Производственная 
(по профилю 

специальности), 
часов 

 
Всего, 
часов 

в т.ч. 
Лабораторных 

и 
практических 
занятий , часов 

в т.ч., 
курсовой 
проект, 

часов 

Всего, 
часов 

в т.ч., 
курсовой 
проект, 

часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 3.1- 3.4 МДК 03.01 Формы и 

методы контроля 

качества металлов и 

сварных конструкций 

178 95 70 - 47 - 36 — 

ПК 3.1 
ПК 3.2 
ПК 3.3 
ПК 3.4 

Производственная 
практика (по 
профилю 
специальности), 
часов 

36  36 

 Всего: 214 95 70 - 47 - 36 36 
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3.2 Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.01 Подготовка и осуществление технологических 

процессов изготовления сварных конструкций 

Наименование разделов 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные и 

практические занятия, самостоятельная работа 

обучающихся, курсовой проект 

Объем часов 
Уровень 

освоения 

1  2 3 4 

Раздел ПМ 03 Контроль 

качества сварочных работ 

 214  

МДК 03.01. Формы и 

методы контроля качества 

металлов и сварных 

конструкций 

 142 

Тема 1.1 Качество сварки и 

дефекты сварных 

соединений 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Содержание  10 

1. Качество продукции. Факторы, влияющие на качество 

сварных соединений. Этапы контроля качества. Система 

качества в сварном производстве. Роль контроля исходных 

материалов. Контроль сварочного оборудования. 

Контроль квалификации сварщиков. Контроль 

технологических параметров режима и 

последовательности сварки 

3 

2 

2. Понятие дефекта. Классификация видов и типов дефектов 

сварки. Дефекты формы и размеров сварных швов. 

Основные причины появления дефектов и способы их 

предупреждения. Влияние дефектов на работоспособность 

сварных соединений. 

4 

3. Классификация видов и средств технического контроля. 

Характеристики методов контроля 
1 

4. Визуальный и измерительный контроль качества сварных 

швов и соединений. Подготовка сварных соединений к 

визуальному и измерительному контролю.  

2 



государственное бюджетное профессиональное  образовательное учреждение  

Самарской области  «Отрадненский нефтяной техникум» 

 

11 

 

Наименование разделов 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные и 

практические занятия, самостоятельная работа 

обучающихся, курсовой проект 

Объем часов 
Уровень 

освоения 

1  2 3 4 

Лабораторные занятия  12  

1. Способы  контроля дефектов сварных швов 

2. Проведение визуального и измерительного контроля 

сварных соединений 

Практические занятия  12 

1. Анализ требований к системе качества сварочного 

производства 

2. Анализ методов устранения разных видов трещин в 

сварном шве 

3. Анализ методов устранения пор в сварном шве 

4. Анализ методов устранения непроваров и подрезов 

сварного шва 

5. Анализ методов устранения превышенной выпуклости 

швов 

6. Анализ методов предупреждения и устранения угловых 

смещений, натеков, прожогов, асимметрии шва 

Тема 1.2 Неразрушающие 

методы контроля  

 

Содержание  10 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. Сущность и классификация радиационной дефектоскопии: 

рентгенография и гаммаграфия. Область применения.  

3 

2. Радиоскопический метод контроля:  сущность, область 

применения, оборудование Радиометрический контроль: 

сущность, оборудование, методика контроля 

1 

3. Физические основы ультразвуковой дефектоскопии. 

Методы ультразвукового контроля, характеристики и 

области применения. Метод акустической 

эмиссии.Ультразвуковые дефектоскопы. Стандартные 

образцы, испытательные (тест) образцы и 

вспомогательные приспособления. Основные параметры 

2 
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Наименование разделов 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные и 

практические занятия, самостоятельная работа 

обучающихся, курсовой проект 

Объем часов 
Уровень 

освоения 

1  2 3 4 

ультразвукового контроля. Измерение дефектов. 

Технология ультразвукового контроля 

4. Контроль стыковых, угловых и нахлесточных соединений. 

Выявляемые дефекты и оценка качества соединений.  

2 

5.  Физические основы и классификация магнитных и 

электромагнитных методов контроля. Область 

применения. Магнитографический метод контроля. 

Сущность, оборудование, материалы, методика контроля, 

область применения. 

2 

6. Методы контроля герметичности. Причины нарушения 

герметичности сварных соединений 

2 

Лабораторные занятия 42  

1. Определение параметров и методов радиационного 

контроля 

2.  Применение эхо- метода  в  ультразвуковом контроле 

сварных соединений  

3. Использование методики ультразвукового контроля 

стыковых и угловых сварных соединений 

4. Применение контроля сварных соединений методами  

магнитной и вихретоковой дефектоскопии 

5. Применение магнитографического контроля сварных 

соединений 

6. Применение контроля  сварных соединений  методами 

капиллярной дефектоскопии  

7. Применение контроля герметичности сварных соединений 

Практические занятия  Не предусмотрено 

Тема 1.3. Разрушающие 

методы контроля 

Содержание  5 

1 Классификация методов механических испытаний 1 
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Наименование разделов 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные и 

практические занятия, самостоятельная работа 

обучающихся, курсовой проект 

Объем часов 
Уровень 

освоения 

1  2 3 4 

сварных соединений и швов по ГОСТу. Испытание на 

статическое растяжение сварного шва и сварного 

соединения. Испытание сварных соединений на 

статический и ударный изгиб. Испытание сварных 

соединений на длительную прочность и усталость. 

Требования безопасности при механических испытаниях 

2 Требования, предъявляемые к контролю качества 

металлов и сварных соединений. Стандартизация в 

области контроля качества 

2 

Лабораторные работы:  Не предусмотрено  

Практические занятия: 4 

1 Анализ методики испытания сварных соединений на 

статическое растяжение 

2 Анализ требований испытаний  на длительную прочность 

и усталость 

Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ01.  47 

Подготовка схемы «Классификация видов и типов дефектов сварки. 

Составление таблицы по теме «Дефекты, выявляемые визуальным контролем. 

Подготовка таблицы по теме «Контроль качества сварочных материалов».  

Составление блок-схемы «Влияние качества заготовок и сборки под сварку на качество 

сварных соединений».  

Подготовка сообщения  по теме «Требования к подготовке кромок и сборке сварных 

металлических конструкций».  

Подготовка презентации по теме «Контроль качества подготовки кромок и сборки. 

Инструменты и приборы контроля». 

Подготовка сообщения по теме: «Квалификация сварщика и качество сварных конструкций» 

Презентация по теме «Пузырьковый метод». 

Подготовка сообщения  по теме «Феррозондовый или индукционный методы 
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Наименование разделов 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные и 

практические занятия, самостоятельная работа 

обучающихся, курсовой проект 

Объем часов 
Уровень 

освоения 

1  2 3 4 

Подготовка сообщения  по теме «Керосиномеловая проба: область применения, разновидности 

метода, методика контроля».  

Подготовка сообщения  по теме «Гидравлический контроль: область применения, 

оборудование, методика контроля». 

Подготовка таблицы  по теме «Галогенный метод контроля: область применения, 

оборудование, методика контроля» 

Подготовка схемы «Спектральный анализ: виды анализа, оборудование». 

Подготовка таблицы «Химический анализ исходных материалов и наплавленного металла: 

значение, методы, методика отбора проб».   

Подготовка сообщения  по теме «Сущность качественного и количественного спектрального 

анализа» 

Подготовка презентации  по теме «Химический метод контроля: область применения, 

оборудование, методика контроля». 

Подготовка сообщения  по теме «Металлофизические исследования сварных соединений: 

область применения, виды контроля, оборудование, методика контроля излома, макро- и 

микроструктуры». 

Подготовка сообщения  по теме «Электронная микроскопия». 

Подготовка реферата  по теме «Испытание сварных соединений на коррозийную стойкость: 

классификация испытаний, требования к образцам, методика испытаний». 

Подготовка доклада  по теме «Методы и оборудование электронной микроскопии». 

 

Учебная практика 

Виды работ 

1.Изучение прав и обязанностей контролера качества и специалиста неразрушающего контроля. 

2 .Изучение руководящих материалов и исходных данных, применяемых при разработке 

технических процессов. 

3.Выявление причин брака и разработка мероприятий по их устранению. 

4. Изучение документации на визуальный контроль.  

5 Выбор метода контроля сварных швов и испытание готового изделия. 

36 
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Наименование разделов 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные и 

практические занятия, самостоятельная работа 

обучающихся, курсовой проект 

Объем часов 
Уровень 

освоения 

1  2 3 4 

6 Изучение документации и участие в ультразвуковом контроле. 

Производственная практика (по профилю специальности) 

Виды работ 
1. Изучение документации на капиллярный метод контроля. 

2. Участие в капиллярном методе контроля.  

3. Участие в визуальном и измерительном контроле. 

4. Проведение эхо-локации 

5. Изучение реактивов для капиллярной дефектоскопии 

6. Изучение документации контроля течеисканием 

7. Участие в проведении контроле течеисканием 

8. Проведение визуально-измерительного контроля 

36 

Примерная тематика курсовых работ (проектов)  Не предусмотрено 

Обязательная аудиторная учебная нагрузка по курсовой работе (проекту)  Не предусмотрено 

Всего 214 

Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:  

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);  
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4 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

4.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

 

Реализация программы ПМ.03 Контроль качества сварочных работ требует 

наличия учебных кабинетов – контроля качества металлов и сварных соединений; 

мастерских – слесарной и сварочной. 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест: 

- комплект деталей, инструментов, приспособлений; 

- комплект бланков технологической документации; 

- комплект учебно-методической документации; 

- наглядные пособия (дефекты сварных швов) 

Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских: 

1  Слесарной: 

- рабочие места по количеству обучающихся; 

- станки: настольно-сверлильные, заточные и др.; 

- набор слесарных инструментов; 

- набор измерительных инструментов; 

- приспособления; 

- заготовки для выполнения слесарных работ 

2  Сварочной: 

- рабочие места по количеству обучающихся; 

- сварочные приспособления, сварочные автоматы и полуавтоматы; 

- наборы инструментов; 

- приспособления; 

- заготовки 

 Реализация программы модуля предполагает обязательную 

производственную практику. 
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4.2 Информационное обеспечение обучения  

 

Основные источники: 

Для преподавателей 

1  Волченко В.Н. Контроль качества сварных конструкций: Учебник для 

СПО.- М.: Машиностроение, 2018 

2  Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений.- М.: ОИЦ 

Академия, 2018 

3  Овчинников В.В. Дефекты  сварных соединений.- М.: ОИЦ Академия,2017 

Для обучающихся 

4  Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений. Практикум.- М.: 

ОИЦ Академия,2018 

5  Щербинский В.Г. Методы дефектоскопии сварных соединений: 

Справочник.- М.: Машиностроение,2019 

 

Дополнительные источники: 

Для преподавателей 

6  Самойлович Г.С.Неразрушающий контроль металлов и изделий: учеб. 

пособие. - М.: Высшая школа, 2017. 

7  Серикова Г. Сварочные работы. Практический справочник.- Рипол- 

классик, 2019 

Для обучающихся 

8. Моцокин С.Б. Контроль качества сварных соединений: учеб. пособие.  - М.: 

Высшая школа, 2017. 

9. Румянцев   С.В. Неразрушающие методы контроля сварных соединений: 

Справочник / С.В.Румянцев,  В.А. Добромыслов.- М.: Машиностроение, 

2019. 
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Интернет-ресурсы: 

10. «О сварке» - информационный сайт: http://www.osvarke.com/ 

11. Всё о сварке: http://www.vse-o-svarke.org/  

12. Сайт о сварке и сварочном оборудовании: http://www.svarpraktic.ru/ 

13. Портал о сварке: http://www.welding.su/ 

14. Технология сварочно-наплавочных работ. Учебное пособие, режим 

доступа: http://www.svarkainfo.ru/rus/lib/books/  

15. ГОСТы по сварке: http://www.gost-svarka.ru/ 

4.3 Общие требования к организации образовательного процесса 

Освоение ПМ.03 Контроль качества сварочных работ производится в 

соответствии с учебном планом по специальности 22.02.06 Сварочное 

производство и календарным графиком, утвержденным директором техникума.  

Образовательный процесс организуется строго по расписанию занятий, 

утвержденному директором техникума. График освоения ПМ предполагает 

последовательное освоение МДК 03.01 Формы и методы контроля качества 

металлов и сварных конструкций включающих в себя как теоретические, так и 

лабораторно-практические занятия, УП и ПП.  

Освоению ПМ предшествует обязательное изучение учебных дисциплин 

ОП.06 Инженерная графика, ОП.07 Техническая механика, ОП.08 

Материаловедение, ОП.09 Электротехника и электроника.  

Изучение теоретического материала может проводиться как в каждой группе, 

так и для нескольких групп (при наличии нескольких групп на специальности). 

В процессе освоения ПМ предусмотрено проведение следующих форм 

промежуточного контроля знаний и умений обучающихся:  

Индекс Элементы ПМ 

Формы 

промежуточной 

аттестации 

1 2 3 4 5 6 7 8 

МДК03.01 
Формы и методы контроля качества металлов и 

сварных конструкций     
   э 
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УП. 03 Учебная практика  
    

   
д

з 

ПП.03 
Производственная практика (по профилю 

специальности)     
   

д

з 

 

Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках 

профессионального модуля ПМ.03 Контроль качества сварочных работ является 

сдача всех предусмотренных форм промежуточного контроля.  

Наличие оценок по ЛПЗ и промежуточному контролю является для каждого 

обучающегося обязательным. В случае отсутствия оценок за лабораторно-

практические занятия и за промежуточный контроль обучающийся не допускается 

до сдачи квалификационного экзамена по ПМ. 

С целью оказания помощи обучающимся при освоении теоретического и 

практического материала, выполнения самостоятельной работы разрабатываются 

учебно-методические комплексы. 

С целью методического обеспечения выполнения курсового проекта 

разрабатываются методические рекомендации для обучающихся. 

При освоении ПМ каждым преподавателем устанавливаются часы 

дополнительных консультаций.  

 

4.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Реализация рабочей программы должна обеспечиваться педагогическими 

кадрами, имеющими среднее профессиональное или высшее образование, 

соответствующее профилю преподаваемого модуля.  

Мастера производственного  обучения имеют на 1 - 2 разряда по профессии 

рабочего выше, чем предусмотрено ФГОС СПО для выпускников.  

Для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся 

профессионального учебного цикла, предусмотрено дополнительное 

профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том 

числе в форме стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года. 
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5 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

 

Результаты  

(освоенные профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки  

Определять причины, 

приводящие к образованию 

дефектов сварных соединениях 

Применяет знания основных 

дефектов сварных соединений и 

причины их возникновения 

Структурированное 

наблюдение; 

сравнение с эталоном; 

экспертная оценка. 

Обоснованно выбирать и 

использовать методы, 

оборудование, аппаратуру и 

приборы для контроля металлов 

и сварных соединений 

Осуществляет выбор метода 

контроля металлов и сварных 

соединений, руководствуясь 

условиями работы сварной 

конструкции, её габаритами и 

типами сварных соединений; 

Демонстрирует работу 

аппаратуры и приборов для 

контроля металлов и сварных 

соединений 

Структурированное 

наблюдение; 

сравнение с эталоном; 

экспертная оценка. 

Предупреждать, выявлять и 

устранять дефекты сварных 

соединений и изделий для 

получения качественной 

продукции 

Определяет наличие основных 

дефектов по внешнему осмотру; 

Демонстрирует измерение 

основных размеров сварных швов 

с помощью универсальных и 

специальных инструментов, 

шаблонов и контрольных 

приспособлений; 

Обосновывает  использование 

методов предупреждения и 

устранения дефектов сварных 

изделий и конструкций 

Структурированное 

наблюдение; 

сравнение с эталоном; 

экспертная оценка. 

Оформлять документацию по 

контролю качества сварки 

Демонстрирует знания по 

заполнение документации 

контроля качества сварных 

конструкций; 

Обосновывает требования, 

предъявляемые к контролю 

качества металлов и сварных 

соединений различных 

конструкций 

Структурированное 

наблюдение; 

сравнение с эталоном; 

экспертная оценка. 
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Результаты  

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки  

Организовывать собственную 

деятельность, выбирать типовые 

методы и способы выполнения 

профессиональных задач, 

оценивать их эффективность и 

качество. 

Обосновывает выбор методов и 

способов выполнения 

профессиональных задач. 

 

Тестирование; 

структурированное 

наблюдение; 

сравнение с эталоном; 

экспертная оценка. 

 

 Принимать решения в 

стандартных и нестандартных 

ситуациях, нести за них 

ответственность. 

Решает проблемы в стандартных 

и  нестандартных ситуациях; 

обосновывает необходимость 

ответственности за принятое 

решение. 

Тестирование; 

структурированное 

наблюдение; 

сравнение с эталоном; 

экспертная оценка. 

 

Осуществлять поиск и 

использование  информации, 

необходимой для эффективного 

выполнения  профессиональных 

задач, профессионального и 

личностного развития. 

Обосновывает поиск и 

использование информации. 

Тестирование; 

структурированное 

наблюдение; 

сравнение с эталоном; 

экспертная оценка. 

Работать в коллективе и команде, 

эффективно общаться с 

коллегами, руководством, 

потребителями. 

Обосновывает выбор методов и 

способов работы в коллективе и в 

команде. 

Тестирование; 

структурированное 

наблюдение; 

сравнение с эталоном; 

экспертная оценка. 
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Приложение А 

 

КОНКРЕТИЗАЦИЯ РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных соединениях 

Иметь практический опыт: 

- определения причин, приводящих к 

образованию дефектов в сварных 

соединениях  

Виды работ на практике: 

Изучение прав и обязанностей контролера качества и специалиста неразрушающего контроля. 

Изучение руководящих материалов и исходных данных, применяемых при разработке технических 

процессов. 

Выявление причин брака и разработка мероприятий по их устранению. 

Уметь: 

 производить внешний осмотр, 

определять наличие основных дефектов; 

 определять качество сборки и 

прихватки наружным осмотром и 

обмером; 

Тематика лабораторных и практических работ: 

Способы  контроля дефектов сварных швов 

Анализ требований к системе качества сварочного производства 

Анализ методов устранения разных видов трещин в сварном шве 

Знать: 

 - основные дефекты сварных 

соединений и причины их возникновения; 

 способы устранения дефектов 

сварных соединений; 

 способы контроля качества 

сварочных процессов и сварных 

соединений. 

Перечень тем, включенных в МДК: 

Тема 1.1. Качество сварки и дефекты сварных соединений 

Самостоятельная работа Тематика самостоятельной работы: 

Подготовка схемы «Классификация видов и типов дефектов сварки. 

Составление таблицы по теме «Дефекты, выявляемые визуальным контролем. 

Подготовка таблицы по теме «Контроль качества сварочных материалов». 

ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, аппаратуру и приборы для контроля металлов и сварных 

соединений.  

Иметь практический опыт: Виды работ на практике: 

Изучение документации на визуальный контроль.  
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- обоснованного выбора и использования 

методов, оборудования, аппаратуры и 

приборов для контроля металлов и 

сварных соединений  

Выбор метода контроля сварных швов и испытание готового изделия 

Участие в капиллярном методе контроля.  

Участие в визуальном и измерительном контроле. 

Уметь: 

- выбирать метод контроля металлов и 

сварных соединений, руководствуясь 

условиями работы сварной конструкции, 

её габаритами и типами сварных 

соединений; 

 проводить испытания на 

сплющивание и ударный разрыв образцов 

из сварных швов; 

 выявлять дефекты при 

металлографическом контроле; 

 использовать методы 

предупреждения и устранения дефектов 

сварных изделий и конструкций; 

Тематика лабораторных и практических работ 

Способы  контроля дефектов сварных швов 

Проведение визуального и измерительного контроля сварных соединений 

Определение параметров и методов радиационного контроля 

Применение эхо- метода  в  ультразвуковом контроле сварных соединений 

Использование методики ультразвукового контроля стыковых и угловых сварных соединений 

Применение контроля герметичности сварных соединений 

Применение магнитографического контроля сварных соединений 

Применение контроля  сварных соединений  методами капиллярной дефектоскопии  

Применение контроля сварных соединений методами  магнитной и вихретоковой дефектоскопии 

Анализ методики испытания сварных соединений на статическое растяжение 

Анализ требований испытаний  на длительную прочность и усталость 

Знать: 

 методы неразрушающего контроля 

сварных соединений; 

 методы контроля с разрушением 

сварных соединений и конструкций; 

 оборудование для контроля 

качества сварных соединений; 

Перечень тем включенных в МДК 

Тема 1.1 Качество сварки и дефекты сварных соединений 

Тема 1.2 Неразрушающие методы контроля  

Тема 1.3. Разрушающие методы контроля 

Самостоятельная работа Тематика самостоятельной работы: 

Подготовка сообщения  по теме «Керосиномеловая проба: область применения, разновидности 

метода, методика контроля».  

Подготовка сообщения  по теме «Гидравлический контроль: область применения, оборудование, 

методика контроля». 

Подготовка таблицы  по теме «Галогенный метод контроля: область применения, оборудование, 

методика контроля» 



государственное бюджетное профессиональное  образовательное учреждение  

Самарской области  «Отрадненский нефтяной техникум» 

 

24 

 

Подготовка схемы «Спектральный анализ: виды анализа, оборудование». 

Подготовка таблицы «Химический анализ исходных материалов и наплавленного металла: 

значение, методы, методика отбора проб».  

ПК 3.3 Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений и изделий для получения качественной продукции. 

Иметь практический опыт: 

- предупреждения, выявления и 

устранения дефектов сварных соединений 

и изделий для получения качественной 

продукции;  

Виды работ на практике: 

Изучение руководящих материалов и исходных данных, применяемых при разработке технических 

процессов. 

Выявление причин брака и разработка мероприятий по их устранению. 

Изучение документации на визуальный контроль.  

Выбор метода контроля сварных швов и испытание готового изделия. 

Уметь: 

 определять качество сборки и 

прихватки наружным осмотром и 

обмером; 

 использовать методы 

предупреждения и устранения дефектов 

сварных изделий и конструкций 

Тематика лабораторных и практических работ:  

Анализ методов устранения разных видов трещин в сварном шве 

Анализ методов устранения пор в сварном шве 

Анализ методов предупреждения и устранения угловых смещений, натеков, прожогов, асимметрии 

шва 

Анализ методов устранения превышенной выпуклости швов 

Анализ методов устранения непроваров и подрезов сварного шва 

Знать: 

 способы получения сварных 

соединений; 

 основные дефекты сварных 

соединений и причины их возникновения; 

 способы устранения дефектов 

сварных соединений; 

Перечень тем, включенных в МДК: 

Тема 1.1 Качество сварки и дефекты сварных соединений 

Тема 1.2 Неразрушающие методы контроля  

Тема 1.3. Разрушающие методы контроля 

Самостоятельная работа -Тематика самостоятельной работы: 

Составление блок-схемы «Влияние качества заготовок и сборки под сварку на качество сварных 

соединений».  

Подготовка презентации по теме «Контроль качества подготовки кромок и сборки. Инструменты и 

приборы контроля». 

Подготовка сообщения по теме: «Квалификация сварщика и качество сварных конструкций» 

ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки 

Иметь практический опыт: Виды работ на практике: 
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- оформления документации по контролю 

качества сварки; 

Изучение документации и участие в ультразвуковом контроле 

Изучение документации на визуальный контроль 

Участие в проведении контроле течеисканием 

Проведение визуально-измерительного контроля 

Уметь: 

- заполнять документацию по контролю 

качества сварных соединений 

Тематика лабораторных и практических работ: 

Использование методики ультразвукового контроля стыковых и угловых сварных соединений 

Применение контроля герметичности сварных соединений 

Знать: 

  основные дефекты сварных 

соединений и причины их возникновения; 

 способы устранения дефектов 

сварных соединений; 

 способы контроля качества 

сварочных процессов и сварных 

соединений; 

 оборудование для контроля 

качества сварных соединений; 

 требования, предъявляемые к 

контролю качества металлов и сварных 

соединений различных конструкций 

Перечень тем, включенных в МДК: 

Тема 1.1 Качество сварки и дефекты сварных соединений 

Тема 1.2 Неразрушающие методы контроля  

Тема 1.3. Разрушающие методы контроля 

Самостоятельная работа Тематика самостоятельной работы: 

Подготовка сообщения  по теме «Электронная микроскопия». 

Подготовка реферата  по теме «Испытание сварных соединений на коррозийную стойкость: 

классификация испытаний, требования к образцам, методика испытаний». 

Подготовка доклада  по теме «Методы и оборудование электронной микроскопии». 
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Приложение Б 

ТЕХНОЛОГИИ ФОРМИРОВАНИЯ ОК  
 
 

 

Название ОК  
 

 

Технологии формирования ОК (на учебных занятиях) 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, 

выбирать типовые методы и способы выполнения 

профессиональных задач, оценивать их 

эффективность и качество. 

Проектная деятельность. 

Формирование способности рационального планирования трудового процесса. 

Обоснованность выбора вида, методов и приемов консультирования при выполнении 

профессиональных задач. 

Рациональное распределение времени на все этапы решения задачи. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и 

нестандартных ситуациях и нести за них 

ответственность. 

Деловые игры, дискуссии, диспуты, решение ситуационных и профессиональных задач. 

Профессионально-ориентированное мышление, проявляющиеся в способности активного 

наблюдения, анализа, выработки тактики стратегии действий. 

Совпадение результатов самоанализа и экспертного анализа разработанного плана при 

принятии решения в стандартных и нестандартных ситуациях. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование 

информации, необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач, 

профессионального и личностного развития. 

Дополнительные источники знаний: специальная техническая и справочная литература. 

Обоснованность выбора и оптимальность состава источников, необходимых для решения 

поставленной профессиональной  задачи. 

Способность внедрять в трудовой процесс инновационные технологии. 

ОК 6. Работать в коллективе и в команде, 

эффективно общаться с коллегами, руководством, 

потребителями. 

Формирование умения решать профессиональные и ситуационные задачи в коллективе, 

рационально распределять роли в команде, обоснованно выбирать лидера. 
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Приложение В 
 

ПЛАНИРОВАНИЕ УЧЕБНЫХ ЗАНЯТИЙ С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ  

АКТИВНЫХ И ИНТЕРАКТИВНЫХ ФОРМ И МЕТОДОВ ОБУЧЕНИЯ 

 
№ 

п/п 
Тема учебного занятия Кол-во часов 

Активные и 

интерактивные 

формы и методы 

обучения 

Код формируемых  

компетенций 

МДК 03.01 Формы и методы контроля качества металлов и сварных конструкций  

1.  Анализ требований к системе качества сварочного 

производства 

2 Работа в малых группах ПК 3.1, ОК 2,4,6 

2.  Анализ методов устранения разных видов трещин в 

сварном шве 

2 Разбор конкретных 

ситуаций 

ПК 3.1, 3.3 ОК 3,4 

3.  Анализ методов устранения пор в сварном шве 2 Работа в малых группах ПК 3.3, ОК 4,6 

4.  Анализ методов устранения непроваров и подрезов 

сварного шва 

2 Разбор конкретных 

ситуаций 

ПК 3.3, ОК 2 

5.  Анализ методов устранения превышенной выпуклости 

швов 

2 Семинар ПК 3.3, ОК 4 

6.  Анализ методов предупреждения и устранения 

угловых смещений, натеков, прожогов, асимметрии 

шва 

2 Разбор конкретных 

ситуаций 

ПК 3.3, ОК 3 

7.  Классификация видов и средств технического 

контроля. Характеристики методов контроля 

1 Презентация ПК 3.2, ОК 2,3 

8.  Контроль стыковых, угловых и нахлесточных 

соединений. Выявляемые дефекты и оценка качества 

соединений. 

1 Проблемная лекция ПК 3.2, 3.4, ОК 6 

9.  Методы контроля герметичности. Причины 

нарушения герметичности сварных соединений. 

1 Презентация ПК 3.2,ПК 3.3 

10.  Использование методики ультразвукового контроля 

стыковых и угловых сварных соединений 

6 Работа в малых группах ПК 3.2, 3.4, ОК 4,6 

11.  Анализ методики испытания сварных соединений на 2 Разбор конкретных ПК 3.2, ОК 2 



государственное бюджетное профессиональное  образовательное учреждение  

Самарской области  «Отрадненский нефтяной техникум» 

 

28 

 

№ 

п/п 
Тема учебного занятия Кол-во часов 

Активные и 

интерактивные 

формы и методы 

обучения 

Код формируемых  

компетенций 

статическое растяжение ситуаций 

12.  Анализ требований испытаний  на длительную 

прочность и усталость 

2 Разбор конкретных 

ситуаций 

ПК 3.2, ОК 3 

Максимальная учебная нагрузка 

Максимальная учебная нагрузка 

214   

Обязательные учебные занятия 95   

Количество часов использования активных и интерактивных форм 

и методов обучения 

25   

% использования активных и интерактивных форм и методов 

обучения от обязательной учебной нагрузки 

26%   
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6 ЛИСТ ИЗМЕНЕНИЙ И ДОПОЛНЕНИЙ, ВНЕСЁННЫХ В РАБОЧУЮ 

ПРОГРАММУ 
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