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1 ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.01Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления 

сварных конструкций 

1.1 Область применения рабочей программы 

Рабочая программа учебной практики профессионального модуля является 

частью программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС 

по специальности СПО 22.02.06 Сварочное производство, утвержденной 

Министерством образования и науки РФ № 360 от «21» апреля 2014 г. 

Рабочая программа учебной практики составлена для очной формы обучения.  

 

1.2 Цели и задачи учебной практики: 

 

Базовая часть  

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

освоения профессионального модуля должен: 

иметь практический опыт: 

 применения различных методов, способов и приёмов сборки и сварки 

конструкций с эксплуатационными свойствами; 

 технической подготовки производства сварных конструкций; 

 выбора оборудования, приспособлений и инструментов для обеспечения 

производства сварных соединений с заданными свойствами; 

 хранения и использования сварочной аппаратуры и инструментов в ходе 

производственного процесса; 

уметь: 

 организовать рабочее место сварщика; 
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 выбирать рациональный способ сборки и сварки конструкции, 

оптимальную технологию соединения или обработки конкретной конструкции или 

материала; 

 использовать типовые методики выбора параметров сварочных 

технологических процессов; 

 устанавливать режимы сварки; 

 рассчитывать нормы расхода основных и сварочных материалов для 

изготовления сварного узла или конструкции; 

 читать рабочие чертежи сварных конструкций; 

знать: 

 виды сварочных участков; 

 виды сварочного оборудования, устройство и правила эксплуатации; 

 источники питания; 

 оборудование сварочных постов; 

 технологический процесс подготовки деталей под сборку и сварку; 

 основы технологии сварки и производства сварных конструкций; 

 методику расчётов режимов ручных и механизированных способов 

сварки; 

 основные технологические приёмы сварки и наплавки сталей, чугунов и 

цветных металлов; 

 технологию изготовления сварных конструкций различного класса; 

 технику безопасности проведения сварочных работ и меры 

экологической защиты окружающей среды. 

 

Вариативная часть  

 С учетом требований профессионального стандарта «Сварщик», 2 

уровень и стандарта «Сварщик-оператор полностью механизированной, 

автоматизированной и роботизированной сварки», уровень квалификации 3  
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обучающийся в рамках овладения указанным видом профессиональной 

деятельности должен 

иметь практический опыт: 

 Ознакомления с конструкторской и  производственно-технологической 

документацией по сварке; 

 Проверки работоспособности и исправности сварочного оборудования 

 Зачистки ручным или  механизированным  инструментом элементов 

конструкции(изделия, узлы, детали) под сварку;  

 Выбора пространственного положения сварного шва для сварки 

элементов конструкции(изделий, узлов, деталей); 

 Сборки элементов конструкции(изделий, узлов, деталей) под сварку с 

применением сборочных приспособлений;  

 Сборки элементов конструкции(изделия, узлы, детали) под сварку на 

прихватках; 

 Проверки оснащенности сварочного поста РД; 

 Проверки работоспособности и исправности оборудования поста РД; 

 Проверки наличия заземления сварочного поста РД; 

 Подготовки и проверка сварочных материалы для РД; 

 Настройки оборудования РД для выполнения сварки; 

 Выполнения РД простых деталей неответственных конструкций; 

 Выполнения дуговой резки простых деталей; 

 Проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением; 

 Проверки работоспособности и исправности оборудования поста 

частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

 Проверки наличия заземления сварочного поста частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

 Подготовки и проверка сварочных материалов для частично 

механизированной сварки (наплавки); 
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 Настройки оборудования для частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением для выполнения сварки; 

 Выполнения частично механизированной сварки (наплавки)плавлением 

простых деталей неответственных конструкций; 

 Контроля с применением измерительного инструмента сваренные 

частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением детали на 

соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке; 

 Изучения производственного задания, конструкторской и 

производственно-технологической документации; 

 Подготовки рабочего места и средств индивидуальной защиты; 

 Подготовки сварочных и свариваемых материалов к сварке; 

 Проверки работоспособности и исправности сварочного оборудования; 

 Сборки конструкции под сварку с применением сборочных 

приспособлений и технологической оснастки; 

 Контроля с применением измерительного инструмента подготовленной 

под сварку конструкции на соответствие требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации; 

 Выполнения полностью механизированной или автоматической сварки 

плавлением; 

 Извлечения сварной конструкции из сборочных приспособлений и 

технологической оснастки; 

 Контроля с применением измерительного инструмента сварной 

конструкции на соответствие требованиям конструкторской и производственно-

технологической документации; 

 

уметь: 

 Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей); 
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 Применять сборочные приспособления для сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку; 

 Использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных 

швов и удаленияповерхностных дефектов после сварки; 

 Использовать измерительный инструмент для контроля собранных 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической 

документации по сварке; 

 Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и 

нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции; 

 Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования 

для РД;  

 Настраивать сварочное оборудование для РД; 

 Выбирать пространственное положение сварного шва для РД; 

 Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) 

подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-

технологической документации по сварке; 

 Владеть  техникой РД простых деталей неответственных конструкций в 

нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного 

шва.Владеть  техникой дуговой резки металла; 

 Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные 

РД детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской 

и производственно-технологической документации по сварке; 

 Проверять работоспособность и исправность оборудования для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

 Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением; 
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 Выбирать пространственное положение сварного шва для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

 Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) 

подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-

технологической документации по сварке; 

 Владеть техникой частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва; 

 Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные 

частично механизированной сваркой плавлением простые детали на соответствие 

геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке; 

 Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и 

нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции; 

 Определять работоспособность, исправность сварочного оборудования 

для полностью механизированной и автоматической сварки плавлением и 

осуществлять его подготовку; 

 Применять сборочные приспособления для сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку; 

 Пользоваться техникой полностью механизированной и автоматической 

сварки плавлением металлических материалов; 

 Контролировать процесс полностью механизированной и 

автоматической сварки плавлением и работу сварочного оборудования для 

своевременной корректировки режимов в случае отклонений параметров процесса 

сварки, отклонений в работе оборудования или при неудовлетворительном качестве 

сварного соединения; 

 Применять измерительный инструмент для контроля собранных и 

сваренных конструкций (изделий, узлов, деталей) на соответствие требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации; 
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знать: 

 Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных 

соединений и обозначение их на чертежах; 

 Правила подготовки кромок изделий под сварку; 

 Основные группы и марки свариваемых материалов; 

 Сварочные (наплавочные) материалы; 

 Устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и 

условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и 

область применения; 

 Правила сборки элементов конструкции под сварку; 

 Виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и 

оснастки; 

 Способы устранения дефектов сварных швов; 

 Правила технической эксплуатации электроустановок; 

 Нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных 

работ; 

 Правила по охране труда, в том числе на рабочем месте; 

 Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных 

соединений, выполняемых РД, и обозначение их на чертежах; 

 Основные группы и марки материалов, свариваемых РД; 

 Сварочные (наплавочные)  материалы для РД; 

 Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РД, 

назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их 

эксплуатации и область применения; 

 Техника и технология РД простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном 

положении сварного шва. Дуговая резка простых деталей; 
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 Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных 

соединений выполняемых частично механизированной сваркой (наплавкой) 

плавлением и обозначение их на чертежах; 

 Основные группы и марки материалов, свариваемых частично 

механизированной сваркой (наплавкой) плавлением; 

 Сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением; 

 Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы 

контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область 

применения; 

 Правила эксплуатации газовых баллонов; 

 Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением для сварки простых деталей неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва; 

 Причины возникновения и меры предупреждения внутренних 

напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях;  

 Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их 

предупреждения и исправления; 

 Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных 

соединений, выполняемых полностью механизированной и автоматической сваркой 

плавлением, и обозначение их на чертежах; 

 Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для 

полностью механизированной и автоматической сварки плавлением, назначение и 

условия работы контрольно-измерительных приборов; 

 Виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и 

оснастки, используемых для сборки конструкции под полностью механизированную 

и автоматическую сварку плавлением; 
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 Основные группы и марки материалов, свариваемых полностью 

механизированной и автоматической сваркой плавлением; 

 Сварочные материалы для полностью механизированной и 

автоматической сварки плавлением; 

 Требования к сборке конструкции под сварку; 

 Технологию полностью механизированной и автоматической сварки 

плавлением. 

 

1.3 Количество часов на освоение программы учебной практики 
 

Вид учебной деятельности 

 

Объем часов 

Максимальная учебная нагрузка (всего) 72 

Промежуточная аттестация в форме Дифференцированный зачет  
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2 РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫУЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

Результатом освоения учебной практики профессионального модуля является 

овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Подготовка и 

осуществление технологических процессов изготовления сварных конструкций,в 

том числе профессиональными компетенциями (ПК), указанными в ФГОС по 

специальности 22.02.06 Сварочное производство: 

 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1 Применять различные методы, способы и приёмы сборки и сварки конструкций с 

эксплуатационными свойствами 

ПК 1.2 Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций 

ПК 1.3 Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения 

производства сварных соединений с заданными свойствами 

ПК 1.4 Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе 

производственного процесса. 

 

В процессе освоенияУП ПМ обучающиеся должны овладеть общими 

компетенциями (ОК): 

Код Наименование результата обучения 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и 

способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и 

качество 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них 

ответственность 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 

личностного развития 

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, потребителями 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 

развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 

квалификации 
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3 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯПМ.01Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных конструкций 

3.1 Структура и содержание программы учебной практики 

Код ПК 

Код и 

наименования 

профессионального 

модуля 

Количество 

часов по 

УП 

Наименования тем учебной практики 
Количество 

часов по темам 

1  2  3  4  5  

ПК 1.1- 

1.4  

ПМ.01 Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

72 Тема 1 Инструктаж по технике безопасности  6  

Тема 2 Техническая оснастка для производства сварных конструкций 6 

Тема 3 Технические характеристики оснастки для сборочно–сварочных 

работ. 

6 

Тема 4 Основные параметры режима сварки 12 

Тема 5 Чтение рабочих чертежей сварных конструкций  

различными видами сварки. 

6 

Тема 6 Последовательность сборочно – сварочных работ 12 

Тема 7 Материалоёмкость сварных конструкций 12 

Оформление отчета.  6  

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета   6 
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3.2  Содержание учебной практики 

Наименование разделов и тем Содержание учебного материала, инструктаж на выполнение 

работ, практическая работа обучающегося 

Объем  

часов 

Уровень  

усвоения 

Раздел 1. Работа помощником 

(дублер-техника). 

 72  

Тема 1  

Инструктаж по технике 

безопасности 

Содержание: 6  

1 Инструктаж по охране труда и организации рабочего места 

сварщика. 

6 3 

Тема 2  
Техническая оснастка для 

производства сварных 

конструкций 

Содержание: 6  

1 Выбор оборудования, приспособлений и инструментов для 

производства сварных конструкций различными видами сварки. 

Техника безопасности и инструктаж по выполнению работ. 

6 3 

Тема 3  
Технические характеристики 

оснастки для сборочно–

сварочных работ 

Содержание: 6  

1 Устройство, эксплуатация и хранение сварочного оборудования, 

инструментов и приспособлений.  

6 3 

Тема 4 

Основные параметры режима 

сварки 

Содержание: 12  

1 Расчет режима сварки по заданным параметрам. Техника 

безопасности и инструктаж по выполнению работ. 

6 3 

2 Расчет режима резки по заданным параметрам.  6 3 

Тема 5  

Чтение рабочих чертежей 

сварных конструкций  

различными видами сварки. 

Содержание: 6  

1 Чтение рабочих чертежей сварных конструкций различными 

видами сварки.  

6 3 

Тема 6 

 Последовательность сборочно– 

сварочных работ 

Содержание: 12  

1 Подготовка деталей под сварку.  6 3 

2 Сборка сварных конструкций под сварку. Выполнение прихваток.  6 3 

Тема 7  

Материалоёмкость сварных 

конструкций 

Содержание: 12  

1 Подбор основного металла и сварочных материалов 6 3 

2 Расчет нормы расхода сварочных материалов. 6 3 

Оформление отчета 6 3 

Дифференцированный зачет 6 3 
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Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:  

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач). 



государственное бюджетное профессиональное  образовательное учреждение  

Самарской области  «Отрадненский нефтяной техникум» 

 

18 

 

4 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

4.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация рабочей программы учебной практики ПМ.01 Подготовка и 

осуществление технологических процессов изготовления сварных 

конструкций предполагает наличие слесарных и сварочных мастерских: 

1. Оборудование сварочных мастерских и рабочих мест мастерских:  

 пост ручной дуговой сварки; 

 пост для сварки в среде защитных газов; 

 портативный инверторный выпрямитель для РДС Pico 162; 

 мало-амперный дуговой тренажер сварщика (МДТС) УТС 09, ЦПО; 

 макеты, плакаты, техническая документация; 

 журнал инструктажа по безопасным условиям труда при выполнении 

электросварочных и газосварочных работ. 

2. Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории: 

 наборы контрольно-измерительного инструмента для проверки 

разделки кромок и точности сборки под сварку; 

 приборы для определения твердости металлов; 

 плакаты. 

Также реализация программы предполагает прохождение учебной практики на 

предприятии/ организации в соответствии с профилем специальности. 
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4.2 Информационное обеспечение обучения  

 

Основные источники: 

Для преподавателей 

1. Банов М.Д. и др. Специальные способы сварки и резки: учебное 

пособие по СПО. – 3-е изд, стер. – М.: Академия, 2016. 

2. Гуляев А.И. Технология и оборудование контактной сварки: учебник 

для студ. среднего профессионального образования. - 3-е изд. - М.:ФОРУМ, 2016 

3. Дедюх Р. И. Теория сварочных процессов. Физические и 

технологические свойства электросварочной дуги : учеб. Пособие. - 2-е изд. — 

Томск : Изд-во ТПУ, 2016 

Для обучающихся 

4. Д. П. Ильященко, Н. В. Павлов Введение в основы сварки [Электронный 

ресурс] : учеб. Пособие. - Томск : Изд-во ТПУ, 2016 . 

5. Чернышов Г.Г. Сварочное дело. Сварка и резка металлов: Учебник.- 

М.,2016 

 

Дополнительные источники: 

Для преподавателей 

6. Шнырев А.П., Козлов Ю.С. Технологические основы сварочных процессов: 

учебное пособие для СПО. – М.: Агар, 2015. 

7. Д.В. Апраксин, Л.Д. Варламова, В.Г. Вялков Сборник лабораторных работ 

по дисциплине «Технологические процессы реновации (способы сварки и 

наплавки)» : метод.указания. -  М. : Изд-во МГТУ им. Н.Э. Баумана, 2015 

Для обучающихся 

8. Гитлевич А.Д. Альбом оборудования для заготовительных работ в 

производстве сварных конструкций: учебное пособие. – 4-е изд. М.: Высшая 

школа, 2015. 
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9. Гитлевич А.Д. Механизация и автоматизация сварочного производства: 

учебное пособие. – 3-е изд. М.: Высшая школа, 2015. 

 

Интернет-ресурсы: 

10. «О сварке» - информационный сайт: http://www.osvarke.com/ 

11. Всё о сварке: http://www.vse-o-svarke.org/  

12. Сайт о сварке и сварочном оборудовании: http://www.svarpraktic.ru/ 

13. Портал о сварке: http://www.welding.su/ 

14. Технология сварочно-наплавочных работ. Учебное пособие, режим 

доступа: http://www.svarkainfo.ru/rus/lib/books/  

15. ГОСТы по сварке: http://www.gost-svarka.ru/ 

4.3 Общие требования к организации учебной практики 

Занятия проводятся в слесарных и сварочных мастерских, оснащённых 

необходимым оборудованием, приспособлениями, инструментами, материалами и 

заготовками. 

Прохождение учебной практики также предполагается на предприятии/ 

организации в соответствии с профилем специальности. 

4.4 Кадровое обеспечение программы учебной практики 

Реализация программы подготовки специалистов среднего звена по 

специальности должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими 

высшее профессиональное образование, соответствующее  преподаваемому 

профессиональному модулю.  

Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной 

сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение 

обучающимся профессионального цикла, эти преподаватели должны проходить 

стажировку в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года. 
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5 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

Контроль и оценка результатов освоения программы учебной практики 

осуществляется руководителем практики в процессе проведения учебных занятий, 

самостоятельного выполнения обучающимся заданий, выполнения практических 

проверочных работ. В результате освоения учебной практики в рамках 

профессионального модуля обучающийся проходит промежуточную аттестацию в 

форме дифференцированного зачета. 

Результаты  

(освоенные профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки  

Применять различные методы, 

способы и приемы сборки и 

сварки конструкций с 

эксплуатационными свойствами. 

Демонстрирует на рабочем месте 

приемы сборки и сварки 

конструкций с 

эксплуатационными свойствами; 

обосновывает выбор методов 

установки режимов сварки. 

Структурированное 

наблюдение; 

сравнение с эталоном; 

экспертная оценка. 

Выполнять техническую 

подготовку производства 

сварных конструкций. 

Применяет основы технологии 

сварки и производства сварных 

конструкций в соответствии с 

полученным заданием; 

обосновывает выбор технологии 

изготовления сварных 

конструкций различного класса в 

соответствии с полученным 

заданием; 

обосновывает нормы расхода 

основных и сварочных 

материалов для изготовления 

сворного узла или конструкции в 

соответствии с полученным 

заданием 

Структурированное 

наблюдение; 

сравнение с эталоном; 

экспертная оценка. 

Выбирать оборудование, 

приспособления и инструменты 

для обеспечения производства 

сварных соединений с заданными 

свойствами. 

Демонстрирует выбор 

оборудования, приспособлений и 

инструментов для обеспечения 

производства сварных 

соединений с заданными 

свойствами 

Структурированное 

наблюдение; 

сравнение с эталоном; 

экспертная оценка. 

Хранить и использовать 

сварочную аппаратуру и 

инструменты в ходе 

производственного процесса. 

Демонстрирует основные 

технологические приёмы 

хранения и использования 

сварочной аппаратуры и 

инструментов в ходе 

производственного процесса; 

Структурированное 

наблюдение; 

сравнение с эталоном; 

экспертная оценка. 
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Результаты  

(освоенные профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки  

применяет технику безопасности 

при хранении и использовании 

сварочной аппаратуры и 

инструментов. 

 

Формы и методы контроля оценки результатов обучения должны позволять 

проверять у обучающегося не только формирование профессиональных 

компетенций, но и развитие общих компетенций и умений 

Результаты  

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки  

Организовывать собственную 

деятельность, выбирать типовые 

методы и способы выполнения 

профессиональных задач, 

оценивать их эффективность и 

качество. 

Обосновывает выбор методов и 

способов выполнения 

профессиональных задач. 

Тестирование; 

структурированное 

наблюдение; 

сравнение с эталоном; 

экспертная оценка. 

 

 Принимать решения в 

стандартных и нестандартных 

ситуациях, нести за них 

ответственность. 

Решает проблемы в стандартных 

и  нестандартных ситуациях; 

обосновывает необходимость 

ответственности за принятое 

решение. 

Тестирование; 

структурированное 

наблюдение; 

сравнение с эталоном; 

экспертная оценка. 

 

Осуществлять поиск и 

использование  информации, 

необходимой для эффективного 

выполнения  профессиональных 

задач, профессионального и 

личностного развития. 

Обосновывает поиск и 

использование информации. 

Тестирование; 

структурированное 

наблюдение; 

сравнение с эталоном; 

экспертная оценка. 

Использовать информационно-

коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

Оформляет документы, используя 

программу КОМПАС 

Тестирование; 

структурированное 

наблюдение; 

сравнение с эталоном; 

экспертная оценка. 

Работать в коллективе и команде, 

эффективно общаться с 

коллегами, руководством, 

потребителями. 

Обосновывает выбор методов и 

способов работы в коллективе и в 

команде. 

Тестирование; 

структурированное 

наблюдение; 

сравнение с эталоном; 

экспертная оценка. 

Самостоятельно определять 

задачи профессионального и 

личностного развития, 

заниматься самообразованием, 

осознанно планировать 

повышение квалификации. 

Обосновывает необходимость 

заниматься самообразованием и 

повышением квалификации. 

Тестирование; 

структурированное 

наблюдение; 

сравнение с эталоном; 

экспертная оценка. 
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ПриложениеА 

 

КОНКРЕТИЗАЦИЯ РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
 

ПК 1.1.Применять различные методы, способы и приёмы сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами 

Иметь практический опыт: 

-Сборки элементов конструкции(изделий, 

узлов, деталей) под сварку с применением 

сборочных приспособлений;  

-Сборки элементов конструкции(изделия, 

узлы, детали) под сварку на прихватках; 

-Выбора пространственного положения 

сварного шва для сварки элементов 

конструкции(изделий, узлов, деталей); 

Виды работ на практике: 

-Выполнение плазменной сварки кольцевых швов и швов сложной конфигурации. 

-Выполнение сварных соединений. 

 

Уметь: 

- Выбирать пространственное положение 

сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей); 

Тематика лабораторных/практических работ: 

-Выбор сварочных материалов в зависимости от способа сварки низкоуглеродистых сталей 

-Выбор сварочных материалов в зависимости от способа сварки легированных сталей 

Знать: 

-Правила сборки элементов конструкции 

под сварку; 

Перечень тем, включенных в МДК: 

-Общие сведения о сварке и её классификация. Сущность РДС, сварки в защитных газах, дуговой 

сварки под слоем флюса, электрошлаковой сварки, электронно-лучевой сварки, плазменной 

сварки, контактной сварки, ультразвуковой и холодной сварки, сварки трением и диффузионной 

сварки 

Самостоятельная работа Тематика самостоятельной работы: 

- Общие сведения о нагреве при сварке 

- Работоспособность сварных соединений 

- Образование и строение зоны термического влияния 

- Особенности металлургических процессов при дуговой сварке под слоем флюса 

- Особенности металлургических процессов при дуговой сварке в защитных газах 

ПК 1.2.Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций 

Иметь практический опыт: Виды работ на практике: 

-Выполнение подготовки кромок и стыков труб, конусов фланцев под сварку. 
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-Ознакомления с конструкторской и  

производственно-технологической 

документацией по сварке; 

-Проверки работоспособности и 

исправности сварочного оборудования 

 

 

 

Уметь: 

-Использовать измерительный инструмент 

для контроля собранных элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) на 

соответствие геометрических размеров 

требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке; 

-Пользоваться конструкторской, 

производственно-технологической и 

нормативной документацией для 

выполнения данной трудовой функции; 

Тематика лабораторных/практических работ 

-Составление технологической карты обработки изделия под сварку 

Знать: 

-Основные типы, конструктивные 

элементы, размеры сварных соединений и 

обозначение их на чертежах; 

-Правила подготовки кромок изделий под 

сварку; 

Основные группы и марки свариваемых 

материалов; 

-Сварочные (наплавочные) материалы; 

Перечень тем включенных в МДК 

Виды электродов. Классификация электродов для разных видов сварки. Виды электродных 

покрытий. Технологическая схема изготовления электродов. Маркировка. Металлургические 

процессы, происходящие при сварке покрытыми электродами 

Самостоятельная работа Тематика самостоятельной работы: 

-Технологии основных видов сварки никелем 

-Технология резки под водой 

-Плазменная сварка. Область применения 

ПК 1.3Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения производства сварных соединений с заданными 

свойствами 
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Иметь практический опыт: 

-Проверки оснащенности сварочного поста 

РД; 

-Проверки работоспособности и 

исправности оборудования поста РД; 

-Проверки наличия заземления сварочного 

поста РД; 

Виды работ на практике: 

-Ознакомление с устройством балластных реостатов, вспомогательных устройств (осцилляторов, 

регуляторов сварочного тока и напряжения дуги). 

-Ознакомление об устройстве сварочных автоматов, полуавтоматов и установок. 

 

 

Уметь: 

-Применять сборочные приспособления 

для сборки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку; 

-Использовать ручной и 

механизированный инструмент для 

подготовки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку, 

зачистки сварных швов и 

удаленияповерхностных дефектов после 

сварки; 

Тематика лабораторных/практических работ:  

-Расчет относительной продолжительности включения электросварочного оборудования 

-Расчет продолжительности нагрузки 

-Составление графиков режимов работы электросварочного оборудования 

Знать: 

-Основные типы, конструктивные 

элементы, размеры сварных соединений и 

обозначение их на чертежах; 

-Правила подготовки кромок изделий под 

сварку; 

Основные группы и марки свариваемых 

материалов; 

-Сварочные (наплавочные) материалы; 

Перечень тем, включенных в МДК: 

-Заготовительные операции: правка, разметка, резка и обработка кромок, гибка, очистка под 

сварку. Сборочные единицы и сборочные операции. 

Самостоятельная работа -Тематика самостоятельной работы: 

Принцип работы системы автоматического управления процессом сварки 

Роботизация промышленных производств 

Решение задач на тему «Расчет основных показателей автоматизации и механизации» 

Роль и значение автоматизации 
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ПК 1.4.Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе производственного процесса. 

Иметь практический опыт: 

-Зачистки ручным или  механизированным  

инструментом элементов 

конструкции(изделия, узлы, детали) под 

сварку; 

-Проверки оснащенности сварочного поста 

РД; 

-Проверки работоспособности и 

исправности оборудования поста РД; 

-Проверки наличия заземления сварочного 

поста РД; 

Виды работ на практике: 

-Выполнение сварочных работ на автоматах. 

-Выполнение сварочных работ на полуавтоматах. 

 

Уметь: 

-Проверять работоспособность и 

исправность сварочного оборудования для 

РД;  

-Настраивать сварочное оборудование для 

РД 

Тематика лабораторных/практических работ: 

-Исследование влияния внешней характеристики источника питания сварочной дуги 

-Изучение влияния магнитных полей ферромагнитных масс на устойчивость горения дуги 

Знать: 

-Устройство сварочного и 

вспомогательного оборудования для РД, 

назначение и условия работы контрольно-

измерительных приборов, правила их 

эксплуатации и область применения; 

Перечень тем, включенных в МДК: 

-Виды источников питания для сварки. Характеристики источников и требования к ним. Режимы 

работы электросварочного оборудования. Сварочные трансформаторы. Сварочные выпрямители. 

Сварочные коллекторные генераторы и преобразователи. Источники питания с частотным 

преобразователем. Многопостовые источники питания 

Самостоятельная работа Тематика самостоятельной работы: 

-Способы сварки – защитные камеры 
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Приложение Б 

ТЕХНОЛОГИИ ФОРМИРОВАНИЯ ОК  
 
 

 

Название ОК 
 

 

Технологии формирования ОК(на учебных занятиях) 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, 

выбирать типовые методы и способы выполнения 

профессиональных задач, оценивать их 

эффективность и качество. 

Проектная деятельность. 

Формирование способности рационального планирования трудового процесса. 

Обоснованность выбора вида, методов и приемов консультирования при выполнении 

профессиональных задач. 

Рациональное распределение времени на все этапы решения задачи. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и 

нестандартных ситуациях и нести за них 

ответственность. 

Деловые игры, дискуссии, диспуты, решение ситуационных и профессиональных задач. 

Профессионально-ориентированное мышление, проявляющиеся в способности активного 

наблюдения, анализа, выработки тактики стратегии действий. 

Совпадение результатов самоанализа и экспертного анализа разработанного плана при 

принятии решения в стандартных и нестандартных ситуациях. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование 

информации, необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач, 

профессионального и личностного развития. 

Дополнительные источники знаний: специальная техническая и справочная литература. 

Обоснованность выбора и оптимальность состава источников, необходимых для решения 

поставленной профессиональной  задачи. 

Способность внедрять в трудовой процесс инновационные технологии. 

ОК 5. Использовать информационно-

коммуникационные технологии в профессиональной 

деятельности. 

Выполнение чертежей, спецификаций, перечень элементов и составных частей в 

программе КОМПАС-ГРАФИК. Выполнение геологических и структурных карт, разрезов 

в программе АВТОКАД. 

Использовать при изложении нового материала информационно-коммуникативные 

технологии.  

Формирование умения использовать современные информационные технологии в будущей 

профессиональной деятельности. 

Оформление результатов самостоятельной работы с использованием ИКТ. 

ОК 6. Работать в коллективе и в команде, 

эффективно общаться с коллегами, руководством, 

потребителями. 

Формирование умения решать профессиональные и ситуационные задачи в коллективе, 

рационально распределять роли в команде, обоснованно выбирать лидера. 
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ОК 8. Самостоятельно определять задачи 

профессионального и личностного развития, 

заниматься самообразованием, осознанно 

планировать повышение квалификации. 

Формирование умения самостоятельно выбирать источники для решения, поставленной 

профессиональной задачи. 

Профессионально-ориентированное мышление, проявляющееся в способности активного 

наблюдения и анализа. 
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