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1 ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.03 Контроль качества сварочных работ 

1.1 Область применения рабочей программы 

Рабочая программа производственной практики профессионального модуля 

является частью программы подготовки специалистов среднего звена в 

соответствии с ФГОС по специальности СПО 22.02.06 Сварочное производство, 

утвержденной Министерством образования и науки РФ № 360 от «21» апреля 

2014 г. 

Рабочая программа производственной практики составлена для очной формы 

обучения.  

 

1.2 Цели и задачи производственной практики: 

 

Базовая часть  

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

освоения профессионального модуля должен: 

иметь практический опыт: 

 определения причин, приводящих к образованию дефектов в сварных 

соединениях; 

 обоснованного выбора и использования методов, оборудования, 

аппаратуры и приборов для контроля металлов и сварных соединений; 

 предупреждения, выявления и устранения дефектов сварных соединений 

и изделий для получения качественной продукции; 

 оформления документации по контролю качества сварки; 

уметь: 

- выбирать метод контроля металлов и сварных соединений, руководствуясь 

условиями работы сварной конструкции, её габаритами и типами сварных 

соединений; 
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 производить внешний осмотр, определять наличие основных дефектов; 

 производить измерение основных размеров сварных швов с помощью 

универсальных и специальных инструментов, шаблонов и контрольных 

приспособлений; 

 определять качество сборки и прихватки наружным осмотром и 

обмером; 

 проводить испытания на сплющивание и ударный разрыв образцов из 

сварных швов; 

 выявлять дефекты при металлографическом контроле; 

 использовать методы предупреждения и устранения дефектов сварных 

изделий и конструкций; 

 заполнять документацию по контролю качества сварных соединений; 

знать: 

 способы получения сварных соединений; 

 основные дефекты сварных соединений и причины их возникновения; 

 способы устранения дефектов сварных соединений; 

 способы контроля качества сварочных процессов и сварных соединений; 

 методы неразрушающего контроля сварных соединений; 

 методы контроля с разрушением сварных соединений и конструкций; 

 оборудование для контроля качества сварных соединений; 

 требования, предъявляемые к контролю качества металлов и сварных 

соединений различных конструкций. 

 

1.3 Количество часов на освоение программы производственной практики 
 

Вид производственной деятельности 

 

Объем часов 

Максимальная учебная нагрузка (всего) 1 неделя 

Промежуточная аттестация в форме Дифференцированный зачет  
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2 РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 
ПРАКТИКИПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

Результатом освоения производственной практики профессионального модуля 

является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности 

Контроль качества сварочных работ, в том числе профессиональными 

компетенциями (ПК), указанными в ФГОС по специальности 22.02.06 Сварочное 

производство: 

 

Код Наименование результата обучения 

ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных 
соединениях. 

ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, аппаратуру и 
приборы для контроля металлов и сварных соединений. 

ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений и изделий 
для получения качественной продукции. 

ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки. 
 
В процессе ПП ПМ обучающиеся должны овладеть общими компетенциями 

(ОК): 

Код Наименование результата обучения 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и 
способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и 
качество 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них 
ответственность 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 
личностного развития 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями 
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3 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.03 Контроль качества сварочных работ 

3.1 Структура и содержание программы производственной практики 

Код ПК 

Код и 
наименования 

профессионального 
модуля 

Количество 
часов по 

УП 
Наименования тем производственной практики 

Количество 
часов по темам 

1  2  3  4  5  

ПК 3.1- 
3.4  

ПМ.03 Контроль 
качества сварочных 
работ 

36 Тема 1 Организация контроля металлов и сварных соединений 6  

Тема 2 Качество сварки и дефекты сварных соединений 6 

Тема 3 Неразрушающие методы контроля 12 

Тема 4 Разрущающие методы контроля 6 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета   6 
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3.2  Содержание производственной практики 

Наименование разделов и тем Содержание учебного материала, инструктаж на выполнение 
работ, практическая работа обучающегося 

Объем  
часов 

Уровень  
усвоения 

Раздел 1. Работа техником-
контролером 

 36  

Тема 1  
Организация контроля металлов 
и сварных соединений 

Содержание: 6  
1 Инструктаж по охране труда и вводный инструктаж 1 3 
2 Техническая документация контролера качества сварочных работ 5 3 

Тема 2 
Качество сварки и дефекты 
сварных соединений 

Содержание: 6  
1 Выявление причин брака и разработка мероприятий по их 

устранению. 
6 3 

Тема 3  
Методы контроля качества 

Содержание: 12  
1 Выбор и применение метода неразрушающего контроля сварных 

швов и испытаний готового изделия. 
6 3 

2 Выбор и применение метода разрушающего контроля сварных 
швов и испытаний готового изделия. 

6 3 

Тема 4  
Нормативная документация 

Содержание: 6  
1 Оформление результатов методов контроля качества 6 3 

Оформление отчета 3 3 

Дифференцированный зачет 3 3 

Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:  

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач). 



государственное бюджетное профессиональное  образовательное учреждение  
Самарской области  «Отрадненский нефтяной техникум» 

 

10 
 

4 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

4.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация рабочей программы производственной практики ПМ.03 Контроль 

качества сварочных работ предполагает прохождение производственной 

практики на предприятии/ организации в соответствии с профилем специальности. 

4.2 Информационное обеспечение обучения  
 

Основные источники: 

Для преподавателей 

1 Волченко В.Н. Контроль качества сварных конструкций: Учебник для 

СПО.- М.: Машиностроение, 2018 

2  Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений.- М.: ОИЦ 

Академия, 2018 

3  Овчинников В.В. Дефекты  сварных соединений.- М.: ОИЦ Академия,2017 

Для обучающихся 

4  Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений. Практикум.- М.: 

ОИЦ Академия,2018 

5  Щербинский В.Г. Методы дефектоскопии сварных соединений: 

Справочник.- М.: Машиностроение,2019 

 

Дополнительные источники: 

Для преподавателей 

6  Самойлович Г.С.Неразрушающий контроль металлов и изделий: учеб. 

пособие. - М.: Высшая школа, 2017. 

7  Серикова Г. Сварочные работы. Практический справочник.- Рипол- 

классик, 2019 
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Для обучающихся 

8. Моцокин С.Б. Контроль качества сварных соединений: учеб. пособие.  - М.: 

Высшая школа, 2017. 

9. Румянцев   С.В. Неразрушающие методы контроля сварных соединений: 

Справочник / С.В.Румянцев,  В.А. Добромыслов.- М.: Машиностроение, 

2019. 

 

Интернет-ресурсы: 

10. «О сварке» - информационный сайт: http://www.osvarke.com/ 

11. Всё о сварке: http://www.vse-o-svarke.org/  

12. Сайт о сварке и сварочном оборудовании: http://www.svarpraktic.ru/ 

13. Портал о сварке: http://www.welding.su/ 

14. Технология сварочно-наплавочных работ. Учебное пособие, режим 

доступа: http://www.svarkainfo.ru/rus/lib/books/  

15. ГОСТы по сварке: http://www.gost-svarka.ru/ 

 

4.3 Общие требования к организации производственной практики 

Занятия проводятся в слесарных и сварочных мастерских, оснащённых 

необходимым оборудованием, приспособлениями, инструментами, материалами и 

заготовками. 

Прохождение производственной практики также предполагается на 

предприятии/ организации в соответствии с профилем специальности. 

 

4.4 Кадровое обеспечение программы производственной практики 

Реализация программы подготовки специалистов среднего звена по 

специальности должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими 

высшее профессиональное образование, соответствующее  преподаваемому 

профессиональному модулю.  
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Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной 

сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение 

обучающимся профессионального цикла, эти преподаватели должны проходить 

стажировку в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года. 
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5 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

Контроль и оценка результатов освоения программы производственной 

практики осуществляется руководителем практики в процессе проведения учебных 

занятий, самостоятельного выполнения обучающимся заданий, выполнения 

практических проверочных работ. В результате освоения производственной 

практики в рамках профессионального модуля обучающийся проходит 

промежуточную аттестацию в форме дифференцированного зачета. 

Результаты  
(освоенные 

профессиональные 
компетенции) 

Основные показатели оценки 
результата 

Формы и методы 
контроля и оценки  

Определять причины, 
приводящие к образованию 
дефектов сварных соединениях 

Применяет знания основных 
дефектов сварных соединений и 
причины их возникновения 

Структурированное 
наблюдение;  
экспертная оценка. 

Обоснованно выбирать и 
использовать методы, 
оборудование, аппаратуру и 
приборы для контроля 
металлов и сварных 
соединений 

Осуществляет выбор метода 
контроля металлов и сварных 
соединений, руководствуясь 
условиями работы сварной 
конструкции, её габаритами и 
типами сварных соединений; 
Демонстрирует работу аппаратуры 
и приборов для контроля металлов 
и сварных соединений 

Структурированное 
наблюдение;  
экспертная оценка. 

Предупреждать, выявлять и 
устранять дефекты сварных 
соединений и изделий для 
получения качественной 
продукции 

Определяет наличие основных 
дефектов по внешнему осмотру; 
Демонстрирует измерение 
основных размеров сварных швов с 
помощью универсальных и 
специальных инструментов, 
шаблонов и контрольных 
приспособлений; 
Обосновывает  использование 
методов предупреждения и 
устранения дефектов сварных 
изделий и конструкций 

Структурированное 
наблюдение; 
сравнение с эталоном; 
экспертная оценка. 

Оформлять документацию по 
контролю качества сварки 

Демонстрирует знания по 
заполнение документации контроля 
качества сварных конструкций. 

Структурированное 
наблюдение; 
сравнение с эталоном; 
экспертная оценка. 

 

Формы и методы контроля оценки результатов обучения должны позволять 
проверять у обучающегося не только формирование профессиональных 
компетенций, но и развитие общих компетенций и умений 
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Результаты  
(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 
результата 

Формы и методы 
контроля и оценки  

Организовывать собственную 
деятельность, выбирать типовые 
методы и способы выполнения 
профессиональных задач, 
оценивать их эффективность и 
качество. 

Обосновывает выбор методов и 
способов выполнения 
профессиональных задач. 

Экспертная оценка. 
 

 Принимать решения в 
стандартных и нестандартных 
ситуациях, нести за них 
ответственность. 

Решает проблемы в стандартных 
и  нестандартных ситуациях; 
обосновывает необходимость 
ответственности за принятое 
решение. 

Экспертная оценка. 
 

Осуществлять поиск и 
использование  информации, 
необходимой для эффективного 
выполнения  профессиональных 
задач, профессионального и 
личностного развития. 

Обосновывает поиск и 
использование информации. 

Экспертная оценка. 

Работать в коллективе и команде, 
эффективно общаться с 
коллегами, руководством, 
потребителями. 

Обосновывает выбор методов и 
способов работы в коллективе и в 
команде. 

Экспертная оценка. 
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ПриложениеА 
 

КОНКРЕТИЗАЦИЯ РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
 

ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных соединениях 

Иметь практический опыт: 
- определения причин, приводящих к 
образованию дефектов в сварных 
соединениях  

Виды работ на практике: 
Изучение прав и обязанностей контролера качества и специалиста неразрушающего контроля. 
Изучение руководящих материалов и исходных данных, применяемых при разработке технических 
процессов. 
Выявление причин брака и разработка мероприятий по их устранению. 

Уметь: 

 производить внешний осмотр, 
определять наличие основных дефектов; 

 определять качество сборки и 
прихватки наружным осмотром и 
обмером; 

Тематика лабораторных и практических работ: 
Способы  контроля дефектов сварных швов 
Анализ требований к системе качества сварочного производства 
Анализ методов устранения разных видов трещин в сварном шве 

Знать: 
 - основные дефекты сварных 
соединений и причины их возникновения; 
 способы устранения дефектов 
сварных соединений; 
 способы контроля качества 
сварочных процессов и сварных 
соединений. 

Перечень тем, включенных в МДК: 
Тема 1.1. Качество сварки и дефекты сварных соединений 

Самостоятельная работа Тематика самостоятельной работы: 
Подготовка схемы «Классификация видов и типов дефектов сварки. 
Составление таблицы по теме «Дефекты, выявляемые визуальным контролем. 
Подготовка таблицы по теме «Контроль качества сварочных материалов». 

ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, аппаратуру и приборы для контроля металлов и сварных 

соединений.  

Иметь практический опыт: Виды работ на практике: 
Изучение документации на визуальный контроль.  
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- обоснованного выбора и использования 
методов, оборудования, аппаратуры и 
приборов для контроля металлов и 
сварных соединений  

Выбор метода контроля сварных швов и испытание готового изделия 
Участие в капиллярном методе контроля.  
Участие в визуальном и измерительном контроле. 

Уметь: 
- выбирать метод контроля металлов и 
сварных соединений, руководствуясь 
условиями работы сварной конструкции, 
её габаритами и типами сварных 
соединений; 

 проводить испытания на 
сплющивание и ударный разрыв образцов 
из сварных швов; 

 выявлять дефекты при 
металлографическом контроле; 

 использовать методы 
предупреждения и устранения дефектов 
сварных изделий и конструкций; 

Тематика лабораторных и практических работ 
Способы  контроля дефектов сварных швов 
Проведение визуального и измерительного контроля сварных соединений 
Определение параметров и методов радиационного контроля 
Применение эхо- метода  в  ультразвуковом контроле сварных соединений 
Использование методики ультразвукового контроля стыковых и угловых сварных соединений 
Применение контроля герметичности сварных соединений 
Применение магнитографического контроля сварных соединений 
Применение контроля  сварных соединений  методами капиллярной дефектоскопии  
Применение контроля сварных соединений методами  магнитной и вихретоковой дефектоскопии 
Анализ методики испытания сварных соединений на статическое растяжение 
Анализ требований испытаний  на длительную прочность и усталость 

Знать: 
 методы неразрушающего контроля 
сварных соединений; 
 методы контроля с разрушением 
сварных соединений и конструкций; 
 оборудование для контроля 
качества сварных соединений; 

Перечень тем включенных в МДК 
Тема 1.1 Качество сварки и дефекты сварных соединений 
Тема 1.2 Неразрушающие методы контроля  
Тема 1.3. Разрушающие методы контроля 

Самостоятельная работа Тематика самостоятельной работы: 
Подготовка сообщения  по теме «Керосиномеловая проба: область применения, разновидности 
метода, методика контроля».  
Подготовка сообщения  по теме «Гидравлический контроль: область применения, оборудование, 
методика контроля». 
Подготовка таблицы  по теме «Галогенный метод контроля: область применения, оборудование, 
методика контроля» 
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Подготовка схемы «Спектральный анализ: виды анализа, оборудование». 
Подготовка таблицы «Химический анализ исходных материалов и наплавленного металла: 
значение, методы, методика отбора проб».  

ПК 3.3 Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений и изделий для получения качественной продукции. 

Иметь практический опыт: 
- предупреждения, выявления и 
устранения дефектов сварных соединений 
и изделий для получения качественной 
продукции;  

Виды работ на практике: 
Изучение руководящих материалов и исходных данных, применяемых при разработке технических 
процессов. 
Выявление причин брака и разработка мероприятий по их устранению. 
Изучение документации на визуальный контроль.  
Выбор метода контроля сварных швов и испытание готового изделия. 

Уметь: 

 определять качество сборки и 
прихватки наружным осмотром и 
обмером; 

 использовать методы 
предупреждения и устранения дефектов 
сварных изделий и конструкций 

Тематика лабораторных и практических работ:  
Анализ методов устранения разных видов трещин в сварном шве 
Анализ методов устранения пор в сварном шве 
Анализ методов предупреждения и устранения угловых смещений, натеков, прожогов, асимметрии 
шва 
Анализ методов устранения превышенной выпуклости швов 
Анализ методов устранения непроваров и подрезов сварного шва 

Знать: 
 способы получения сварных 
соединений; 
 основные дефекты сварных 
соединений и причины их возникновения; 
 способы устранения дефектов 
сварных соединений; 

Перечень тем, включенных в МДК: 
Тема 1.1 Качество сварки и дефекты сварных соединений 
Тема 1.2 Неразрушающие методы контроля  
Тема 1.3. Разрушающие методы контроля 

Самостоятельная работа -Тематика самостоятельной работы: 
Составление блок-схемы «Влияние качества заготовок и сборки под сварку на качество сварных 
соединений».  
Подготовка презентации по теме «Контроль качества подготовки кромок и сборки. Инструменты и 
приборы контроля». 
Подготовка сообщения по теме: «Квалификация сварщика и качество сварных конструкций» 

ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки 

Иметь практический опыт: Виды работ на практике: 
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- оформления документации по контролю 
качества сварки; 

Изучение документации и участие в ультразвуковом контроле 
Изучение документации на визуальный контроль 
Участие в проведении контроле течеисканием 
Проведение визуально-измерительного контроля 

Уметь: 
- заполнять документацию по контролю 
качества сварных соединений 

Тематика лабораторных и практических работ: 
Использование методики ультразвукового контроля стыковых и угловых сварных соединений 
Применение контроля герметичности сварных соединений 

Знать: 
  основные дефекты сварных 
соединений и причины их возникновения; 
 способы устранения дефектов 
сварных соединений; 
 способы контроля качества 
сварочных процессов и сварных 
соединений; 
 оборудование для контроля 
качества сварных соединений; 

 требования, предъявляемые к 
контролю качества металлов и сварных 
соединений различных конструкций 

Перечень тем, включенных в МДК: 
Тема 1.1 Качество сварки и дефекты сварных соединений 
Тема 1.2 Неразрушающие методы контроля  
Тема 1.3. Разрушающие методы контроля 

Самостоятельная работа Тематика самостоятельной работы: 
Подготовка сообщения  по теме «Электронная микроскопия». 
Подготовка реферата  по теме «Испытание сварных соединений на коррозийную стойкость: 
классификация испытаний, требования к образцам, методика испытаний». 
Подготовка доклада  по теме «Методы и оборудование электронной микроскопии». 
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Приложение Б 
ТЕХНОЛОГИИ ФОРМИРОВАНИЯ ОК  

 
 

 
Название ОК  
 

 
Технологии формирования ОК (на учебных занятиях) 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, 
выбирать типовые методы и способы выполнения 
профессиональных задач, оценивать их 
эффективность и качество. 

Проектная деятельность. 
Формирование способности рационального планирования трудового процесса. 
Обоснованность выбора вида, методов и приемов консультирования при выполнении 
профессиональных задач. 
Рациональное распределение времени на все этапы решения задачи. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и 
нестандартных ситуациях и нести за них 
ответственность. 

Деловые игры, дискуссии, диспуты, решение ситуационных и профессиональных задач. 
Профессионально-ориентированное мышление, проявляющиеся в способности активного 
наблюдения, анализа, выработки тактики стратегии действий. 
Совпадение результатов самоанализа и экспертного анализа разработанного плана при 
принятии решения в стандартных и нестандартных ситуациях. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование 
информации, необходимой для эффективного 
выполнения профессиональных задач, 
профессионального и личностного развития. 

Дополнительные источники знаний: специальная техническая и справочная литература. 
Обоснованность выбора и оптимальность состава источников, необходимых для решения 
поставленной профессиональной  задачи. 
Способность внедрять в трудовой процесс инновационные технологии. 

ОК 6. Работать в коллективе и в команде, 
эффективно общаться с коллегами, руководством, 
потребителями. 

Формирование умения решать профессиональные и ситуационные задачи в коллективе, 
рационально распределять роли в команде, обоснованно выбирать лидера. 
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